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suchungen von Ogg?') und Reinders?) stehen wit
den Forschungsergebnissen von Tammann-Dahl micht in
Widerspruch, und die Versuche, welche im metallographischen
Laboratorium der G. A.Scheidschen Affinerie in Wien
seil drei Jahren vorgenommen werden und sich auch auf die
Amalgame erstrecken, die aufler der Grundiegierung Silber-Zinn
noch Zusdtze von Gold, Platin, Palladium, Kupfer, Blei, Zink,
Cadmium u. a. enthalten, stimmen damit in allen entscheidenden
Funkten {iberein.

Es fallt, wenn man die Arbeit von Stock aufmerksam
durchliest, auf, dafi, wo er auf S. 465 vor den Amalgamzahn-
tillungen warnt, immer vou Silberamalgamen spricht. Solche
werden in der zahntechnischen Praxis jedoch nicht verwendet,
es dirften also wohl Silber-Zinnlegierungen gewesen sein, aus
denen die seinen Versuchen zugrunde liegenden Amalgame her-
gestellt wurden; die ,,Herren Amalgamfabrikanten®, welche Prof.
Stock in Nr. 26 der Zeitschrift apostrophiert, erzeugen auch
kein Silberamaigam, sondern Legierungen von Feinsiber mit
Zinu, ohne oder mit geringen Zusétzen anderer Metalle, und der
Zahnarzt ist es, der aus den fiir ihn priparierten, gefeilten oder
gefrasien Legierungen nach erfolgter Desinfektion der Zahn-
hohlung, also in Gegenwart des Patienten durch Verreibung mit
einer bestimmten Menge von Quecksilber das Amalgam bereitet,
das von den Silber-Zinnsp#nen nicht aufgenommene Quecksilber
abprefit und das eben entstandene Amalgam in die Hohlung des
Zahnes einstopft. Die Menge des hierbei aufgenommenen Queck-
silbers ist versehieden je nach der Zusammensetzung der Silber-
Zinnlegierung und je nach der Vorbehandlung der Spéme.
Silberreiche Legierungen nehmen mehrdavon aufals zinnreiche
»gealterte, das sind vor lingerer Zeit hergestellte Spéne, die
man in der Sonme stehen lief oder durch eine Stunde bei 100 °
erhitzt hatte, binden viel weniger Quecksilber, wie schon
Joyner und Kmnight3s), G. Black in Chicago?*) fest-
gestellt hatten. Tammann und Dahl haben die Fahig-
keit verschieden zusammengesetzter Silber - Zinnfeilungen,
Quecksilber aufzunehmen, neuerdings untersucht und gefunden,
dal die von Black besonders empfohlene Legierung
73 Silber + 27 Zinn jm frischen Zustand 170, im gealterten
78, die hiufig verwendete 60 Silber- + 40 Zinn-Legierung 112
bzw. 29 Huudertteile Quecksilber aufnimmt und bei einem
Druck vom 35 kg/qem festhalt.

Wias wird nun aus der terniren Legierung Silber-Zinn-
Quecksilber in den wenigen Stumden, innerhalb deren das Amal-
gam erhartet, also eine tiefgreifende Veridnderung seiner
Eigenschaften sich volizieht? Auch dariiber gibt die Arbeit von
Tammann-Dahl einwandfreien Aufschluff. Sie verwandelt
sich in ein Gemenge folgender Kristallarten: Ag,Sn, AggHg,
mit wenig (etwa 2,5%) Zinn umd den Mischkristall Sn-Hg.
FreiesQuecksilber ist also in einer richtig hergestellten
erhirteten Amalgamzahnfiillungnichtvorhanden, sondern
chemische Verbindungen und eine gesattigte Losung von Queck-
silber in Zinn von «er anmmihernden Zusammensetzung
85 Zinn -+ 15 Quecksilber, welche der Menge nach um so gering-
fiigiger wird, je silberreicher die urspriingliche Legierung ge-
wesen ist. Das von Stock aus Amalgamen im Vakauum ab-
destillierte Quecksilber kann nur aus dieser festen Losung stam-
men, denn daB die chemische Verbindung AgsHg, sich durch
eine Temperaturerhghung auf 300 zersetzt, ist keinesfalls an-
zunehmen. Aber auch die kristallisierte feste Losung Sn-Hg
wird unter den normalen Verhiltnissen der Mundhéhle nicht
zum Zerfall, bei dem sich y-Zinn ausscheiden miifite, gemeigt
sein. Schreiber dieses, der sich unter anderm seit 42 Jahren mit
der Wiedergewinnung und Reindarstellung von Metallen aus Ab-
fillen beschiiftigt, konnte niemails eine Gewichtsabnahme von er-
hiirteten Amalgamresten der Zahnérzte, die in offenen Schachteln
lingere Zeit aufbewahrt wunden, beobachten.

Dafl die Gleichgewichisbedingungen, in denen sich Metalle
in Legierungen befinden, nicht nur mit der Temperatur, sondern
auch mit dem Druck verdmdern, ist jedem Metallographen wohl
bekannt (Phasenregel von J. W. Gibbs). Es unterliegt aber

1) Z. phys. Ch. 285 [1898].

2) Z. phys. Ch. 609 [1906].

3) Journ. Chem. Soc. 1911, 1913 und 1914

4) Die Technik des Zahnfiillens 1914, Bd. II.

kaum einem Zweifel, daB die groflen Quecksilberverfliich-
tigungen, welche Stock bei Amalgamfiillungen aus gezogenen
Zihnen neuestens (Nr. 26 dieser Zeitschr.) nachgewiesen hat, nur
durch das angewendete Vakuum hrvorgerufen wurden. Wenn
drei grofle Fiillungen, durch drei Tage aut 30 ¢ erwirmt, 150 mg
Quecksilber abgegeben haben, so wiinde eine 3 g schwere
Plombe, die aus frischer 60 Silber- + 40 Zinn-Legierung bereitet
wurde und nach Tammann-Dahl 159 g Quecksilber ent-
hiilt, in einem Jahre quecksilberfrei und dadurch zerfallen sein,
eine gleichschwere aus gleicher, gealterter Legierung bereitete,
die 0,675 Quecksilber enthilt, hiitte in weniger als fiinf Monaten
ihr ganzes Quecksilber abgegeben — Folgerungen, die aller Er-
fahrung widersprechen,

Eine Gefahrenquelle kénnen Amalgamiil-
lungen, die mit Zinnsilberspinen sachgemiB
hergestellt sind, aus denen also das michtabbindbare
Quecksilber vor dem Einstopfen in die Zahnkavernme abgeprefit
ist, oder zu denen gar kein Uberschuff zugesetzt wurde, nicht
bilden. Mit dieser Feststellung diirfte die Beunruhigung, die
nicht nur Zahnirzte und Zahntechniker erfafit hat, sondern auch,
vermittelt durch die Tagespresse, auf die Triger von Zahn-
plomben iiberzugreifenn droht, wieder verschwinden.

[A.194.]
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Ein Benzolringstempel.
Von Andor Récsei, Briinn.
(Eingeg. 5. Juni 1926.)

Das Zeichnen der Benzolringe wird h#ufig sehr listig, be-
sonders beim Abschreiben organischer Arbeiten mit der Ma-
schine, da es viel Zeit in Anspruch nimmt, und
dig Ringe meistens unsckon ausfallen. Durch
Aufdriicken der einen Seite des Benzolring-
stempels kann man einen Ring (Benzol), der
anderen Seite zwei Ringe (Naphthalin) und ) .
durch mnacheinanderfolgendes Aufdriicken bei- Seitenansicht
der Seiten drei Ringe (Amthracen) herstellen.

Wie die Skizze zeigt, wird dies dadurch er- C
moglicht, daf die mit verschiedenen Formeln

versehenen Flachen nicht in einer Ebene lie- Agqu i Flase
gen, sondern sich in einem Winkel von etwa

160 ° schneiden. Gegenstand und Form sind zur Patentierung
angemeldet. Der Stempel wird in Metall und Kautschuk von
der Stempelfabrik 0. Sperling, Leipzig-R., hergestellt.

Ein neuer Ritckflufikiihler.

Von Dr. H. Carlsohn, Leipzig.
Obwohl es aufler dem gewdhnlichen RiickfluSkiihler noch
eine Anzahl sehr brauchbarer Kiihler gibt, bei denen mehr
oder weniger vollkommen gewisse Nachteile des gewshnlichen

RiickfluBkiihlers ausgeschaltet sind, scheint es mir doch ange-
bracht, auf eine neue Form aufmerksam zu machen. Bekanntlich
kommt es ofter vor, dafl beim Erhitzen einer Fliissigkeit am
Riickflulkithler der Kithler springt, wenn sich die heiien
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Démpfe der siedenden Fliissigkeit am Kiihlrohr mit dem aus der
Wasserleitung kommenden kalten Kithlwasser begegnen. Wie
aus der vorstehenden Abbildung hervorgeht, ist dieser Ubel-
stand bei diesem Modell dadurch behoben, dafi die Kiihlung
nach einer Art ,Gegenstromprinzip” erfolgt, indem das Wasser
zwel Kiihlkammern passiert, und zwar die vom Kolben ent-
ferntere zuerst, die dem Kolben zunichstliegende zuletzt. Die
heiflen Ddmpfe kommen also zuerst mif vorgewidrmtem Wasser
zusammen und werden beim Eintritt in den Kiihlraum der
oberen, zweiten Kammer vollstindig kondensiert. Bei gleichem

Wasserverbrauch ist die Kiihlung intensiver als bei den iib-
lichen Riickflufkiithlern. Die Vorziige dieses neuen' Kiihlers
sind also:

1. Gréflere Haltbarkeit,

2. intensivere Kiihlung,

3. geringerer Wasserverbrauch
als bei den iiblichen Kiihlern.

Der Kiihler wird in zwei verschiedenen Grofien von der
Firma Strohlein & Co., Diisseldorf, in den Handel gebracht
(D.R.P. 419 312).

Patentberichte liber chemisch-technische Apparate.

I. Wdrme- und Kraftwirtschaft.
3. Erdol, Mineralol.

Angust Streppel, Berlin, und Mineraléigewinnung G. m.
b. H., Berlin-Dahlem. Olsandscheider zum Aufbereiten von
_ . Olsanden mittels Durcharbeitens derselben
'_n(_ im Warmwasserbade, 1., dad. gek. daf
in bekannter Weise im Innern mit Hub-
¢ leisten (D) besetzte Walztrommeln (C) mit
® ihren abwechselnd mach entgegengesetzten
» Seiten gerichteten Austragofinungen in nach
okben offene Schurren (E) miinden, die den
Olsand je der nichslen, tiefer gelegenen
Wilztrommel zufithren. — 2. dad. gek., dafi
in den oberen Raum der Wilztrommeln (C)
von ihrer Austragstirnseite her ein Wasser-
zuleitungsrohr (G) ragt, dessen Miindung sich
L4 dicht vor der Wand der andern Stirnseite be-
findet. — 3. dad. gek., dafl Dampfrohre (H)
mit nach oben gerichteten Austrittséffnungen
dicht unter den einzelnen Wilztrommeln an-
geordnet sind., — Der Olsandscheider be-
wirkt -vollstindigere Scheidung der beiden
; Bestandteile unter Vermeidung des starken
z Verschleifies, der bei den reibenden und
scheuernden Bewegungen des Olsandes auf den Flichen des
Scheiders unvermeidlich war. (D. R. P. 408 587, K1. 1a, vow
2. 11, 1922, ausg. 21. 1. 1925)) dn.

Sun Qil Company, Philadelphia, V. St. A. Verfahren zum
Destillieren von Mineralsl, 1. dad. gek., dafl man einen Olstrom
stindig in und aus einem umschlossenen Raum fliefien und sich
in diesem iiber eine grofle Fliche kinstlich verteilen ldfit, wo-
bei er in Wiarmeaustausch, aber nicht in Berithrung mit Queck-
silberdampf von solcher Menge und einem Druck tritt, der
einer Kondensierungstemperatur im wesentlichen {iber der
Temperatur des Ols entspricht, um durch Wirmeaustausch und
Kondensierung von Quecksilberdampf die Verdampfung eines
vorherbestimmtén Bruchteiles des Ols zu bewirken, wobei die
Olddmpfe entfernt und kondensiert werden und das Queck-
silberkondensat der Quecksilbermenge wieder zugefiithrt wird. —
2. dad. gek., daf} die Olverdampfung unter Vakuum gehalten
wird. — 8, dad. gek., daff die Strémungsgeschwindigkeit des
Quecksilberdampfes beim Warmeaustausch mit Ol geregelt
wird. — 4, dad. gek., dal der absolute Druck, bei dem der
Quecksilberdampf kondensiert wird, im wesentlichen hoher als
der absolute Druck ist, unter dem das 01 verdampft wird. —
5. dad. gek., da} das Ol nacheinander durch eine Anzahl ab-
geschlossener Réume flieBt, wihrend der aus einer Menge
fliissigen Quecksilbers erzeugte Quecksilberdampf unmiltelbar
und unabhingig im Wirmeaustausch mit jedem der Raume
stromt, in dem das Ol verdampft wird. — 6. dad. gek., daf
die Stromungsgeschwindigkeit des Quecksilberdampfes bei dem.
Wirmeaustausch mit dem Ol in jedem Olverdampfungsraum
unabhiingig oder fiir sich geregelt wird. — 7. dad. gek., daf
der absolute Druck, bei dem der Quecksilberdampf kondensiert,
im wesentlichen héher in der Nidhe des Raumes, durch den das
Ol zuletzt flieBt, als in der Nahe des Raumes ist, den das Ol
zuerst durchflieft. — Bei dem Verfahren werden Zersetzungen
oder Spaltungen verhindert oder sehr verringert, wodurch man
Destillate gewinnt, die keine Weiterbehandlung mit Schwefel-
siure und Natronhydrat (kaustische Soda), Auswaschen mif
Wasser oder Filterung, kurz keine Reinigungs- oder Léuterungs-
behandlung mehr erfordern, um sie in verkaufstahige Produkte

umzuwandeln. Zeichn. (D, R. P. 423049, K1, 23b, Gr. 1, vom
17. 3. 1925, Prior. V. St. A, 17. 3. 1924, ausg. 18, 12. 1925, vgl.
Chem. Zentr. 1926 1 1912)) dn,

4. Ofen, Feuerung, Heizung.

Karl Stierle, Mannheim. Rauchgasvorwirmer mit wage-
recht liegenden Rippenrohren, dad. gek. dafl die quadratisch
ausgebildeten amgegossemen Rippen der iiber- und nebenein-
anderliegenden Rohre so angeordnet sind, daB sie einzelne ge-
schlossene Leitwinde fiir die Heizgase bilden. — Die ange-
gossenen Rippen bilden eine Verstirkung der Rohre, demen sie
unmittelbar die aufgenommene Wirme zufiihren. Thre qua-
dratische Form vermehrt die Heizfliche und sichert eine all-
seitige Umspiilung der Rohre durch dle Abgase. Zeichn. (D. R. P.
426 928, KL 13 b, Gr. 2, vom 29. 11. 1928, ausg. 20. 3. 1926.) dn.

Studien-Gesellschait fiir Wirtschaf{ und Industrie m. b. H,,
Miinchen. Elektrodenhalter fiir elekirische Ofen, gek. durch
eine in einem kardanischen Ring aufgehiingte = wasserge-
kithlte Elekirodenfassung, die mit Halbkugelflichen versehen ist
und an ebenfalls wassergekiihlte Halbkugelflichen eines auf
dem Ofendeckel angebrachten Trigers angeprefit wird, wo-
durch eine weitgehende Verstellung des Elektrodemhnlters er-
moglicht und gleichzeitig ein luftdichter Abschlufl erzielt
wird. — Durch den Elekirodenofen wird es ermdéglicht, einen
normalen Ofen mach System Heroult in einen Strahlungsofer
iiberzufithren und als solchen ohne sonstige Abdnderungen zu
benutzen. Zeichn. (D. R. P. 427356, K1. 21 h, Gr. 21, vom 6. 9.
1924, ausg. 31. 8.°1926). dn.

Hermann Poppelbaum, Hannover. Eeconomiser aus Rippen-
rohren mit Endflanschen, 1. dad. gek., dafl die letzte Rippe eines
jeden Rippenrohres derartig vergroflert ist, dafl sie mit den
entsprechenden Rippen der iibrigen Rohre die Abschlufiwand
bildet, und dal zum Abschluffi des Rohrkriimmers ein be-
sonderer Endflansch bekannter Art vorgesehen ist, wobei zum
Tragen des Rohres emtweder die vergriBette Rippe oder der
Rohrflansch dienen kann. — 2. dad. gek., daf} die Abschlufi-
wand und Rohrstitze durch kastenférmige Glieder gebildet
wird, die mit zur Aufnahme des Rohres dienmenden Aus-
sparungen versehen sind und mir Isoliermaterial ausgefillt
sein konnen. — 3. dad. gek., dafl de kastenfdrmigen Wan-
dungen durch entsprechende Vergrillerung der beiden letzten
Rippen gebhildet sind und der Robrflansch mit einem Fuf} ver-
sehen sein kann. — Durch die den Endflansch bildende ver-
gréfierte Rippe wird eine sichere Rohrverbindung geschaffen,
die fiir alle Betriebsdriicke ausreicht, jederzeit bequem bedien-
bar ist und gleichzeiliz eine Abschluflwand schafft. Zeichm.
(D. R. P. 421122, K1. 18Db, Gr. 2, vom 15. 8. 1924, ausg. 6. 11.
1925). dn.

Hermann Poppelbaum. Hannover. GuBeisernes Rippenrohr
fiir Economiser nach Pat. 421122, dad. gek., dafl an den freien
Enden des Rippenrohres schmiedeeiserne Rohrstutzen durch
Einwalzem, Einschrauben od. dgl. befestigt sind. — Je nach den
ortlichen Verhiltnissen wird der Abstand der Verbindungs-
flanschen von den letzten Rippen der Rippenrohre verschieden
grofl sein, so daB es erforderlich ist, eine gréfiere Amzahl vom
kostspieligen und Lagerraum beanspruchenden Modellen vor-
rédtig zu halten. Durch die Anbringung verschieden langer
Flanschen ohne Verdnderung des Rippenrohres wird dieser
Nachteil beseitigt. Zeichn. (D. R. P. 426 226, K1. 13b, Gr. 2,
Zus. z. D. R. P. 4211221), vom 5. 4. 1924; das Hauptpatent hat
angefangen am 15. 3. 1924, ausg. 10. 3. 1926). dn.

1) Vgl. vorstehendes D. R. P.



